


Dotykové sondy pro obrabéci stroje

Dotykové sondy HEIDENHAIN jsou

ur€ené pro pouZziti na obrabécich strojich —
pfedevsim na frézkach a obrabécich
centrech. Umoznuiji zkratit pfipravné asy,
zvysit dobu nasazenim stroje a zlepsit
rozmérovou presnost vyrabénych dilct.
Pro praci s dotykovou sondou je k dispozici
rucni rezim nebo ovladani z NC programu.

Méreni dilce

Pro méfeni obrobki (dilcd) na stroji nabizi
HEIDENHAIN spinané dotykové sondy TS.
Upinaji se ru¢né nebo pomoci vymeéniku
nastroju do vietena stroje. V zavislosti na
snimacich funkcich NC Fizeni mizete bud
automaticky nebo ru¢né

¢ \/yrovnavat obrobky

¢ Nastavovat vztazné body

e Promérovat obrobky

e digitalizovat resp. kontrolovat 3D tvary
Méreni nastroje

V sériové vyrobé je nutné trvale zajistit
vysokou kvalitu vyroby, zamezit produkci
zmetk( a naslednym vicepracim. Na kvalité
obrabéni se vaznou mérou podili stav
fezného nastroje. Opotfebovani nebo
zlomeni bfitu vedou k vadnym dillim, které
zlistanou dlouho neobjeveny predevsim
na bezobsluznych sménach a mohou tak
zpusobit dodatecné naklady. Cyklicka
kontrola opotfebeni a pfesné méfeni rozmérd
nastroje jsou tedy nezbytné. Pro mérfeni
nastroju na stroji nabizi HEIDENHAIN
nastrojové sondy TT.

U spinacich dotykovych sond TT dojde
pfi snimani stojiciho nebo rotujiciho
nastroje k vychyleni dotykového terciku z
klidové polohy a nasledné se prenese
spinaci signal do NC-fizeni.

Dalsi informace:

Podrobné popisy kabell a konektor(i
jsou uvedeny v prospektuKabely a
konektory,
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Inovativni technologie

Spole¢nost HEIDENHAIN jiz vice nez 30 let

vyviji a vyrabi dotykové sondy pro méfeni

obrobku a nastrojli na obrabécich strojich.

Vytvorila pfitom standardy napf. s

e optickym senzorem pracujicim bez
opotrebeni;

e integrovanymi ofukovacimi tryskami k

ocisténi méficiho mista

prvni vysilaci / pijimaci jednotkou SE 540,

pIné integrovatelnou do vieteniku

protikolizni ochranou pro dotykovou

sondu TS 460

Dlouholeté zkuSenosti se pochopitelné
promitaji do soustavného dalSiho vyvoje.
Diky mnoha vylepSenim je prace s

a jejich pouziti je pro uzivatele nakonec
efektivnéjsi.

Opticky senzor pracujici bez opotrebeni
Opticky snima¢ pracuje bez opotfebeni a
poskytuje i po velkém poctu snimani (daleko
presahujicich 5 miliént) specifikovanou
reprodukovatelnost snimani. Dotykové
sondy HEIDENHAIN jsou proto vhodné i
pro nasazeni na bruskach. Opticky senzor
je vybaven optimalizovanym systémem
¢ocek a integrovanym predzesilovacem
pro dosazeni stabilnich vystupnich signald.

Spolehlivé vysledky méreni
PFfedpokladem pro spolehlivost jsou Cista
mista méfeni. Proto disponuji vSechny
kabelem pfipojené obrobkové dotykové
sondy TS spole¢nosti HEIDENHAIN
ofukovacimi tryskami pro o€isténi obrobku
pomoci stlaceného vzduchu.




Mechanicka ochrana proti kolizi a
teplotni nezavislost (opce pro TS 460)
Mechanicka ochrana proti kolizi ma u
spolecnosti HEIDENHAIN mimoradny
vyznam. Dotykové sondy maji velké vychylky
a diky zlomovym zénam v dotykovém hrotu,
resp. ve spojeni s dotykovym prvkem,
nabizeni dodate¢nou bezpecnost. Pro
roz8ifeni ochrany proti kolizi také télesa
sondy je sonda TS 460 volitelné vybavena
mechanickym adaptérem mezi dotykovou
sondou a nastrojovym drzakem. Pfi lehkych
kolizich pouzdra s obrobkem nebo upinacim
pripravkem dotykova sonda uhne.
Integrovany spinac¢ soucasné deaktivuje
signal pfipravenosti a fizeni zastavi stro;.

Adaptér ochrany proti kolizi navic ptsobi
jako potlaceni tepelné vazby. Tim je
dotykova sonda chranéna proti zahrati od
vietena.

EnDat pro dotykové sondy

Dotykové sondy TS 460 a TT 460 podporuji
specifické vystupni rozhrani EnDat pro
dotykové sondy. Kromé stavu sepnuti
poskytuje rozhrani EnDat fidicimu systému
rlizné dodate¢né informace a diagnostické
moznosti. Diky tomu je pfipojeni k TNC
zvlasté komfortni a kazdodenni pouziti

Celosvétova pritomnost

Bez ohledu na to, ve které zemi se stroj s
dotykovou sondou nachazi, poskytne
HEIDENHAIN dostupnou podporu.

pies 50 pobocek na celém svété




Priklady pouziti

Viyrovnani obrobku a stanoveni vztazného bodu

Vyrovnavat obrobky

PFesné, osoveé paralelni vyrovnani je nutné

zejména u jiz opracovanych obrobkd,

protoze vztazné plochy se musi nachazet v

presné definované poloze. S dotykovymi

sondami TS firmy HEIDENHAIN se vylouci
tato ¢asové narocna procedura a mohou
se usetfit i pfipadné upinaci pfipravky:

e Obrobek se upne v libovolné poloze

¢ Dotykova sonda zjisti nasnimanim jedné
plochy, dvou vrtanych otvorli nebo ¢ept
8ikmé ustaveni obrobku.

e CNC vykompenzuje toto Sikmé ustaveni
pomoci zakladniho nato€eni soufadného
systému. Rovnéz je mozna kompenzace
natoenim oto¢ného stolu

Nastaveni vztazného bodu

Obrabéci programy se vztahuji k referenénim
bodim. Rychlé a presné urceni vztazného
bodu obrobku (dilce) pomoci obrobkove
(referen¢niho) dotykové sondy tak vyrazné
uSetii Cas a navic zvySi pfesnost obrabéni.
V zavislosti na funkcich dotykové sondy,
kterymi je CNC systém vybaven, Ize doty-
kovymi sondami HEIDENHAIN automaticky
nastavit vztazné body (referencni).
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Proméreni obrobku

Dotykové sondy HEIDENHAIN jsou uréeny
napfiklad pro programové fizené proméreni
obrobku mezi dvéma obrabécimi kroky.
Zmérené hodnoty polohy budou pouzity ke
kompenzaci opotfebeni nastroje.

Je také mozné po dokonc&eni vyrobku
pouzit tyto hodnoty k zaprotokolovani jeho
presnosti nebo k zjisténi chovani stroje.
CNC muze vysledky méfeni pfenaset pres
datové rozhrani.

Pomoci externiho software, jakym je
napfiklad FormControl (softwarovy paket
firmy Blum-Novotest) nebo digitalizacnim
software, Ize digitalizovat modely nebo rizné
tvary pfimo na obrabécim stroji. Tak Ize
rozeznat ihned chyby v obrabéni a zkorigovat
je jesté pfi plivodnim upnuti obrobku.
Dotykové sondy HEIDENHAIN jsou k tomuto
ucelu zvlasté vhodné diky optickému spinaci,
ktery pracuje bez opotiebeni.
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Mé&reni nastroju

Trvala presnost obrabéni vyzaduje pfesné
méfeni rozmérli nastroje a cyklickou kontrolu

jeho opotfebeni. Nastrojové dotykové

sondy TT proméfuji rozli€né nastroje primo
na stroji. U frézovacich nastroji se méri

délka a primér, pfitom je mozné také

méfeni jednotlivych bfitl. Zjisténé udaje o
nastroji uklada NC automaticky do tabulky
nastroju pro dalsi vypocet v obrabécim

NC programu.

S pomoci ¢tvercovych dotykovych tercik
Ize promé&fovat také soustruznické nastroje,
resp. zjistit jejich opotfebeni nebo zalomeni.
Pro efektivni kompenzaci fezného poloméru
je nutné zadat CNC také tyto hodnoty.
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Promérovani délky a poloméru nastroje se
stojicim nebo rotujicim vietenem
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Méreni opotfebeni nastroje
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Kontrola zlomeni nastroje

Méreni jednotlivych bfitl nastroje, napf. pro
kontrolu vyménnych bfitovych desti¢ek (nevhodné
pro kiehké brity)

Méreni soustruznického nastroje




Kontrola a optimalizace presnosti stroje

Proméreni rotacnich os

PoZadavky na pfesnost zvlasté v oblasti
50sého obrabéni jsou stéle vy3si. Slozité
soucastky musi byt mozné dlouhodobé
vyrabét pfesné a s reprodukovatelnou
presnosti.

Pomoci dotykové sondy TS a kalibraéni
koule KKH spole¢nosti HEIDENHAIN Ize
promérfovat rotacni osy stroje a minimalizovat
odchylku kinematického popisu stroje.

To umozZriuje trvale vysoce presné obrabéni,
jak u jednotlivych kus(, tak i u velkych séri.
U promérovani kinematiky nezalezi na tom,
zda se jedna o rotacni osu, naklapéci hlavu,
oto€ny nebo sklopny stdl.

K proméfovani kinematiky by méla byt
pouzita mimoradné tuha kalibracni koule.
Diky tomu budou redukovany deformace,
které mohou vznikat plisobenim dotykovych
sil. Kalibraéni koule KKH spole¢nosti
HEIDENHAIN, koncipované specialné pro
tyto ucCely, vykazuji zvlasté vysokou tuhost
a dodavaji se v raznych délkach.

Kalibracni koule:
KKH 100 vyska 100 mm
KKH 250 vyska 250 mm

ID 655475-02
ID 655475-01

Kalibraéni koule jsou vhodné také pro

3D kalibraci* dotykové sondy. To je nutné
napfiklad v pfipadé, kdy maji byt pfesné
proméfovany 3D geometrie. Po 3D kalibraci
Ize kompenzovat individualni chovani
dotykové sondy pfi vychyleni v libovolném
sméru snimani. Tak Ize dosahnout velice
presnych trojrozmérnych mérenych hodnot.

* Stroj a fidici systém musi byt vyrobcem stroje
pro tuto funkci upraveny.




Pomoc pri vybéru obrobkovych dotykovych sond TS

Dotykové sondy obrobku TS HEIDENHAIN
VVam pomohou provadét funkce pfipravy,
méfeni a kontroly pfimo na obrabécim
stroji.

Dotykovy hrot spinané dotykové sondy TS
se vychyli pfi najezdu na plochu obrobku.
PFitom se vygeneruje elektricky signal,
ktery se pfenese bud kabelem, nebo
infratervenym paprskem nebo radiovym
prenosem do CNC fizeni, kde je v tom
okamziku zaznamenana aktualni poloha
stroje ze snimacu polohy.

Dotykoveé sondy HEIDENHAIN pro méfeni
obrobku na obrabécich centrech, frézkach
a vrtackach, resp. CNC soustruzich, jsou
dostupné v riznych provedenich:

Dotykové sondy s bezdratovym prenosem
signalu pro stroje s automatickou vyménou
nastroji:

TS 460 — standardni dotykova sonda nové
generace pro radiovy a infraerveny pienos,
s kompaktnimi rozméry

TS 642 — infraerveny prenos, aktivace
spinacem v upinacim drzaku, kompatibilni
se stavajicimi generacemi dotykovych
sond

TS 740 — vysoka presnost a opakovatelnost
snimani, mala dotykova sila, infraCerveny
prenos

Dotykové sondy s kabelovym prenosem
signalu pro stroje s ruéni vyménou nastrojl,
jako jsou brusky a soustruhy

TS 150 — nova generace, s axialnim nebo
radialnim pfipojenim kabelu

TS 260 — nova generace, s axialnim nebo
radialnim pfipojenim kabelu

TS 248 — nova generace, axialni nebo
radialni pfipojeni kabelu; se snizenymi silami
vychyleni
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Obrobek — dotykové sondy TS

TS 460

TS 642

TS 740

Oblast pouziti

Obrabéci centra, frézky, vrtacky, jakoz i soustruhy s automatickou

vymeénou nastroju

Prenos signalu Radiové nebo Infracervené Infracervené
infraCervené
Reprodukovatelnost | 2 6 <1 um 205<0,25um

snimani

Elektrické napajeni

baterie nebo
akumulatory

baterie nebo akumulatory

Pripojeni pres

SE 660, SE 540,"
SE 642," SE 6612

SE 540, SE 642,
SE 660

SE 540, SE 642

Rozhrani k Fidicimu
systému

HTL nebo EnDat 2.2
pres SE

) Jen pro infraterveny pfenos
2 Pro EnDat

HTL nad SE
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Princip funkce
Snimac

TS 150, TS 248, TS 260, TS 460, TS 642
Dotykoveé sondy HEIDENHAIN pracuiji s
optickym spina¢em jako snimacem.
Svételné paprsky vychazejici z diody LED
jsou zaostfeny soustavou ¢ocek a dopadaiji
jako svételny bod na diferencialni fotoclanek.
P¥i vychyleni snimaciho hrotu vytvori
diferencialni foto¢lanek spinaci signal.

Dotykovy hrot TS je pevné spojen se
snimacim talifem, ktery je ulozen v télese
sondy v tfibodovém loZisku. Trojbodové
uloZeni zajistuje fyzikalné idealni klidovou
polohu.

Senzor pracuje diky bezdotykovému
optickému spinaci bez opotfebeni. Diky
tomu maji dotykové sondy HEIDENHAIN
dlouhodobou stabilitu a opakovatelnost
snimani i po velmi mnoha méfenich, jako
napfiklad v aplikacich méfeni béhem
procesu.

TS 740

TS 740 pracuje s velmi pfesnym tlakovym
snimacem. Spinaci impuls se vytvari
analyzou sily. Vychylujici sily pfi snimani
jsou elektronicky vyhodnoceny. Tento
postup umozfiuje mimoradné stejnomérnou
presnost snimani celych 360°.

Vychyleni dotykového hrotu u TS 740 je
umoznéno diky vice tlakovym snimacim,
které jsou usporadany mezi spinacim
talifem a télesem sondy. Pfi snimani
obrobku je vychylen dotykovy hrot a sila
je vyhodnocena snimacdi. Signaly pfitom
vytvorené jsou vyhodnoceny a je
vygenerovan spinaci signal. Diky relativné
malym snimacim silam je mozna vysoka
presnost a reprodukovatelnost snimani.

Spinaci talif

Systém Cocek

LED

Diferencialni
fotoclanek

Dotykovy hrot

Spinaci talif

' Snimace tlaku

Skrifka

Dotykovy hrot
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Presnost

Presnost snimani

PFesnost snimani je odchylka, ktera je
stanovena po sejmuti zkusebniho vzorku z
riznych smérua.

PFesnost snimani zohledriuje také efektivni
polomér kulicky. Efektivni polomér kulicky
se sklada ze skute¢ného poloméru kulicky
a vychyleni dotykového hrotu potfebného k
vygenerovani spinaciho signalu. Tim jsou
zohlednéna i prohnuti dotykového hrotu.

PFesnost snimani dotykové sondy se u
firmy HEIDENHAIN zjiStuje na pfesnych
meéficich strojich. Referenéni teplota

¢ini 22 °C. Jako dotykovy hrot je pouzit
T404 (délka 40 mm, pramér kulicky 4 mm).

Spinaci dotykova sonda TS 740 se zejména
vyznacuje vysokou presnosti dotyku a
vychyleni dotykového hrotu pfedurcuji tyto
vlastnosti sondu TS 740 pro vyuziti v
naro¢nych méficich ulohach na obrabécich
strojich.

Reprodukovatelnost snimani
Reprodukovatelnosti snimani rozumime
odchylky, ke kterym dojde po opakovaném
snimani zkusebniho vzorku z jednoho
sméru.

Vliv dotykového hrotu

Délka dotykového hrotu a jeho material
vyrazné ovliviiuji spinaci charakteristiky
dotykové sondy. Dotykové hroty
HEIDENHAIN splfiuji nejvyssi kvalitativni
pozZadavky a poskytuji velmi vysokou

pfesnost dotyku.
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Pocet snimani »

Typicky priibéh reprodukovatelnosti snimani dotykovou sondou TS2xx/4xx/6xx:
opakované snimani z jednoho sméru pfi definované orientaci vietena

N HEIDENHAIN Messprotokoll TS 740
f - . IdNr.: ST375T-01
4 Calibration Chart SNr: 20492261G4
g/ Probe grade X Y-Achselfods: & 071pm Antastgeschwindigkeit / Probe velocity: 1 mmis
Antast-Reproduzierbarkeit / Probe repeatability X Y-Achse/Axis: 20 015um B { Refi P 2°Cx1°C
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i
5
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28 4 B —
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4 Prifer / Insp by _
Kliick
5 I
o 60° 120° 180° 240° 300° 360°
Antastrichtung / Probe irection
Die ve zeigt die aus 10 / pro i . The error curve shows the mean values from ten per probe i
Antastabweichung AS=S5,-5, Probe accuracy grade AS=8.-5,
(S5= (Symac+Symn)2, Sy = Schaltposition des Priflings) (Sg= (Symac+Symn)i2, Sy, = Trigger point of the test component)
Anzahl der Antastrichtungen: 6 Number of probe drections: 6
Hersteller-Priifzertifikat (DIN 55 350-18-4.2.2) Manufacturer’s Inspection Certificate (DIN 55 350-18-4.2.2)
Dieses Gerat wurde unter strengen HEIDENHAIN- This unit has been f: iand i in !
Qualititsnomen hergestellt und geprift. Kalibri | Laser-Interf: with the stringent quality standards of HEIDENHAIN. Calibration standard Laser interferometer
Genauigkeitsklasse + 1,0pm Kalibrierzeichen 4120 PTB 02 Accuracy grade + 1,0pm  Calibration mark 4120 PTB 02
Antast-Reproduzierbarkeit 200,25 pum Probe repeatability 200,25 pm
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Prenos signalu

Kabelovy prenos signalt
Dotykové sondy TS 150, TS 260 a TS 248
jsou vybaveny zasuvnym pfipojovacim
kabelem, ktery slouzi jak pro napajeni, tak
pro pfenos signal.

PFi pouziti na frézce nebo soustruhu upina
obsluha stroje dotykovou sondu TS 260
ruéné do vietena. Pfed vyménou dotykové
sondy je tfeba aretovat vieteno (Stop
vietena). Cykly dotykové sondy CNC Ize
aplikovat jak u vertikalnich, tak u
horizontalnich vieten.

Bezdratovy prenos signalt

U bezdratovych dotykovych sond se signal

pfenasi do vysilaci a pfijimaci jednotky SE:

e U sondy TS 460 radiové, resp.
infracervené

e Usondy TS 642, TS 740 infracervené

Diky tomu jsou tyto dotykové sondy uréeny
pro stroje s automatickou vyménou nastroje.

K dispozici jsou nasleduijici vysilaci a

pfijimaci jednotky:

e SE 660, SE 661 pro radiovy a infraterveny
pfenos; spole¢na jednotka SE pro TS 460
aTT 460

e SE 540 pouze infraterveny pfenos; pro
montaz do vieteniku

e SE 642 pro radiovy a infraterveny prenos;

spoleény SEproTSaTT

SE 660 a SE 661 komunikuji s TS 460 a
TT 460. SE 540 a SE 642 Ize je libovolné
kombinovat s dotykovymi sondami TS 4xXx,
TS 642 a TS 740.

PFfenaseji se nasleduijici signaly: signalem
start (R) se dotykova sonda aktivuje. Jako
odpovéd hlasi signal pripravenost (B)
provozni stav dotykové sondy. Pfi vychyleni
dotykového hrotu se generuje spinaci
signal (S). Pri nizké kapacité baterie se
vygeneruje vystraha baterie. Zavérnou
hranou spoustéciho signalu se dotykova
sonda opét vypne.
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Elektrické napajeni

Spinaci signal

CNC

booooooooooo

‘| ooooooooooo

CER BEELC
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TS 460
CNC
TT 460 SE 660 L L

Elektrické napajeni s s
Start signal 5 5
Pohotovostni signal E E
S ) " ; ,I > .DDDDDDDDDDEIDDGI
pinaci signa P 4

: -

Varovani baterie
>
SE 660 SE 661 SE 540 SE 642

TS 460 Radiové nebo infracervené Infracervené Infracervené
TS 642 Infraervené - Infraervené Infraervené
TS 740 - Infraervené Infraervené

Mozny pfenos signalu a kombinace mezi TS a SE




Infracerveny prenos

Infracerveny prenos je idealni pro kompaktni
stroje s uzavienym pracovnim prostorem.
Diky odrazdm Ize signal pfijimat i na
vzdalenych mistech. Dosah infracerveného
prenosu Cini 7 m. Nosné frekvence pouzita
u dotykové sondy TS 460 poskytuje
nejvyssi odolnost vaci ruseni pfi extrémné
kratkych pfenosovych €asech cca 0,2 ms.

Radiovy prenos (pouze TS 460, TT 460)
Radiovy pfenos se pouZiva pfedevsim u
velkych obrabécich stroji. Dosah je typicky
15 m; v praxi Ize pfi idealnich okolnich
podminkach dosahnout i vétsiho dosahu.
Radiovy pfenos pracuje ve volném
frekvennim pasmu ISM 2,4 GHz a
disponuje vice nez 16 kanaly. Pfenosové
Casy spinaciho signalu €ini cca 10 ms.
Kazda dotykova sonda je jednoznacné
adresovana.

Hybridni technika: prenos signalu radiem
nebo infracervené (pouze TS 460, TT 460)
Kombinovany pfenos signalt dotykové sondy
TS 460 spojuje prednosti radiového (velky
dosah a velky objem dat) a infraCerveného
(vysoka rychlost) pfenosu. Jednotlivé
moznosti Ize pfepinat: Cisté infraCerveny
pfenos (nastaveny pfi expedici), Cisty radiovy
prenos nebo smiseny provoz. To nabizi
nasledujici vyhody:

» Uspora asu méficiho cyklu bez ztraty
pfesnosti, jestlize aktivujete dotykovou
sondu radiem jiz ve vymeéniku nastroj(,
tedy vné pracovniho prostoru. Méreni
potom probiha infraervenym pfenosem,
ktery umozriuje kratkou dobu pfenosu.

¢ Jednu verzi dotykové sondy je mozno
pouzit na rozdilnych typech stroju (frézky,
soustruhy, brusky) libovolné velikosti
(malé / zakrytované az velké / volné).

Bez ohledu na to, zda pracujete s radiovym
nebo infradervenym pfenosem, potfebujete
pouze jednu pfijimaci / vysilaci jednotku
SE 660, resp. SE 661.

Infracervené

15m |||}

Radiové

|
(typicky) ‘

SE 660
SE 661
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Oblast prenosu

InfraCerveny prenos

Oblasti pfenosu mezi vysilaci a pfijimaci
SE a dotykovymi sondami s infratervenym
prenosem maji tvar laloku. Pro optimalni
pfenos signalu v obou smérech by méla byt
vysilaci a pfijimaci jednotka namontovana
tak, aby se dotykova sonda nachazela ve
v8ech provoznich polohach v této oblasti.
Jakmile je infraerveny prenos rusen nebo
signal slabne, hlasi to SE signalem
pripravenosti do CNC systému. Velikost
rozsahu pfenosu zavisi jak na pouzité
dotykove sondg, tak na pouzité vysilaci a
pfijimaci jednotce.

Obvodové vyzarovani

Diody LED a pfijimaci moduly pro
infraCerveny prenos jsou usporadané tak,
aby dochéazelo k rovnomémému vyzafovani
v celém rozsahu (360°). Tim je zajisténo
jak obvodoveé vyzarovani, tak i jisty prijem
bez pfedchozi orientace vietene.

Uhel vyzatrovani

Bezdratové dotykové sondy TS 642 a

TS 740 jsou pro pfizplsobeni konstrukci
stroje dodavany s horizontalni thlem
vyzarovani 0° nebo +30°. TS 460 umozriuje
komunikaci s jednotkou SE 540 v normainim
provedeni.

Radiovy pirenos

Radiovy pfenos dotykové sondy TS 460 je
smeérove nezavisly. Dosah je typicky 15 m,
v praxi |ze pfi idealnich okolnich podminkach
dosahnout vyrazné vétSiho dosahu.

Kvalita prenosu signalt

Kvalita signalu infraterveného, resp.
radiového pfenosu je na jednotce SE
indikovana vicebarevnou LED kontrolkou
(viz opticka kontrola stavu). Tak je na prvni
pohled zfejmé, zda se dotykova sonda
nachazi jesté v pfenosovém rozsahu SE.
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Opticka kontrola stavu

Dotykové sondy a vysilaci a pfijimaci
jednotky HEIDENHAIN jsou osazeny
LED kontrolkami, které indikuji kromé
vystupnich signald také aktualni stav
(vychyleni dotykového hrotu, pfipravenost
atd.). Diky tomu Ize kontrolovat stav
dotykové sondy a pfenosoveé cesty na
prvni pohled. To zjednodusSuije jak montaz,
tak i provoz.

Dotykové sondy TS

U dotykovych sond TS je vice LED kontrolek
usporadano po obvodu (nikoli u TS 150),
aby byly viditelné z kteréhokoli uhlu. Indikuji
vychyleni dotykového hrotu a u bezdratovych
dotykovych sond take jejich pfipravenost.

Vysilaci a prijimaci jednotka SE 540
Vysilaci a pfijimaci jednotka SE 540 je
vybavena jednou vicebarevnou LED, ktera
neustale indikuje stav dotykové sondy
(vychyleni hrotu a kapacitu baterie).

Vysilaci a prijimaci jednotka SE 642
Jednotka SE 642 je vybavena nékolika
vicebarevnymi LED, které kromé indikace
stavu slouzi také diagnostice. Indikuje se:
¢ Pripravenost

e Aktivni dotykova sonda

¢ \/ychyleni

¢ Kapacita baterie

e Kvalita infracerveného pfenosu

e Poruchy a chyby

Vysilaci a prijimaci jednotka SE 660 a
SE 661

Jednotka SE 660 pro radiovy a infracerveny
pfenos je kromé LED kontrolek vybavena take
segmentovymi a sloupcovymi indikacemi.
Poskytuji obsahlé informace pfi uvadéni do
provozu, béhem provozu a pfi diagnostice:
e Pripravenost

Aktivni dotykova sonda

Vychyleni

Kapacita baterie

Kvalita radiového, resp. infraterveného
signalu

Ustaveni spojeni

Vytizeni kanalu pfi radiovém pfenosu
Kolize a chyby

Kanal

Provozni rezim

Vytizeni kandlu — e

Infracerveny prenos Vystup

Dotykova sonda TS

Provozni rezim

Infracerveny
pfenos \

Kanal
Ovladaci tlacitka

Radiovy pfenos Nastrojova
sonda TT
Dotykova
sonda TS

i
HEIDENHAIN
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Montaz
Obrobkové dotykovée
sondy

Obrobkové dotykové sondy TS spole¢nosti

HEIDENHAIN jsou vhodné k pouZiti na

nejriznéjSich obrabécich strojich. Disponuiji

odpovidajicimi moznostmi montaze:

¢ Upinaci drzaky pro obrabéci centra,
frézky a vrtacky

¢ Nastrojové drzaky pro specialni feSeni

e Upevnovaci zavity pro individualni
feSeni montaze, napf. na soustruhy a

brusky
Upinaci drzaky
Obrobkova sonda TS se upina pfimo do DIN 69871
vietena. Pro pouziti v rozli€nych upinacich Kuzel D
systémech se dodavaji sondy s raznymi SK-A 40 M16
nastrojovymi drzaky. Vybér je uveden v ‘ SK-A 45 M20
seznamu. Veskeré dalSi komercni upinaci 1 SK-A 50 M24
drzaky se dodavaji na objednavku. | 704
D SK-AD/B 30 M12
B SK-AD/B 40" M16
{ ‘ \ SK-AD/B 45 M20
== SK-AD/B 50" M24
i SK-AD/B 60 M30
SK-AD/B 50 BIG PLUS M24

") Dodava se také prodlouzena verze

DIN 2080 JIS B 6339
Kuzel D Kuzel D

SK-A40  M16 | BT30 M2
SK-A45  M20 ‘ \- BT40 M16
SK-A50  M24 ) | 5 BT50 M24

SK-A 50 UNC 1.000-8 =< %

DIN 69893
Kuzel
HSK-E 25
HSK-E 32
HSK-A 40
HSK-E 40
HSK-A 50
HSK-E 50
HSK-A 63"
HSK-B 63
HSK-F 63
HSK-A 80
HSK-A 100"

ASME B5.50
Kuzel D
SK40 UNC 1x000-8

SK'50 UNC 1x000-8

") Dodava se také prodlouzZena verze

BIG PLUS je registrovana ochranna znamka spole¢nosti BIG DAISHOWA SEIKI CO., LTD.
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Nastrojové drzaky
Pokud pouzivate jiné nastrojove drzaky,
mUzZete upinat dotykové sondy pomoci
standardizovanych valcovych stopek
v béZnych klestinovych upinacich
pouzdrech. Na vybér jsou valcové stopky
pro nasledujici upinaci nastrojové drzaky:
e Weldon nebo upinaci pouzdro

s rovhomérnym stiskem dle

DIN 6535-HB16
¢ Whistle Notch dle DIN 6535-HE16

Upevinovaci zavit

Dotykové sondy TS Ize dodat také bez
nastrojového drzaku. Montaz se provadi
pomoci zavitu.

e M16x1u TS 150

M28x0,75 u TS 260/TS 248

M12x0,5 u TS 460/TS 444

M30x0,5 u TS 642/TS 740/TS 460

Prislusenstvi:
Sroubeni pro TS 260/TS 248
ID 643089-01

Pomoci Sroubeni s vnéjSim zavitem M22 x 1
Ize sondu TS 260/TS 248 jednoduse upevnit
k nékterému prvku stroje, na montazni sokl
nebo k naklapécimu zafizeni, napf. na
soustruhu nebo brusce. S pomoci Sroubeni
Ize dotykovou sondu TS libovolné natodit i
v pfipadé pevného upevnovaciho prvku.
Tak Ize napf.sondu TS s asymetrickym Ci
hranatym dotykovym hrotem vyrovnat presné
rovnobézné s osami stroje.

Zavitovy krouzek M12/M30
ID 391026-01

Zavitovy krouzek slouzi k pfizplisobeni
upinacich drzakd a nastrojovych drzaka se
zavitem M30 na TS 44x (M12 x 0,5)

Montazni kli¢

pro montaz upinaciho drzaku na
TS 460: ID 1034244-01

TS 740/TS 642: 1D 519833-01

Montazni sokl pro TS 150
ID 1184715-10 axialni
ID 1213408-10 radidlni

Montaz TS 150 vyzaduje montazni sokl s
integrovanym kabelovym vyvodem.

& 16h6

& 16h6

DIN 6535-HB16 DIN 6535-HE16

63.3

SW 17

otocny

o —

Zavitovy krouzek
Montazni kli¢
M22x1
20.5
m <
‘ © | | ]
N Lo
[ w i
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Vysilaci a pfijimaci jednotka

Vysilaci a pfijimaci jednotky SE musi byt
namontovany tak, aby se v celé draze
pojezdu stroje nachazely v dosahu
vyzarovani dotykové sondy. Pfi radiovém
pfenosu je nutno dbéat na dostatecny
odstup od zdrojli ruseni. Bo¢ni odstup od
kovovych ploch musi byt nejméné 60 mm.

Vysilaci a prijimaci jednotka SE 660,

SE 661 a SE 642

Vzhledem k vysokému stupni kryti IP67 muze
byt jednotka SE libovolné namontovana v
pracovnim prostoru stroje, kde je vystavena
pusobeni chladici kapaliny. Pokud méa

byt jednotka SE pouzivana spole¢né s
obrobkovou dotykovou sondou a néstrojovou
dotykovou sondou TT 460, je pfi montazi
nutno dbat na to, aby mohla komunikovat s
obé&ma dotykovymi sondami.

K upevnéni slouzi dvé bocni zavitove diry
M5. Pro jednoduchou montaz se dodavaji
vhodné drzaky jako pfislusenstvi. Bez
problému je mozna i dodate¢na montaz.

Prislusenstvi
Drzak pro SE 660 a SE 661
ID 744677-01

Drzak jednotky SE 660 se upevni dvéma
Srouby M4 k nékterému prvku stroje a SE
se do ného jednoduse zacvakne.

Drzak pro SE 642
ID 370827-01

Vysilaci a pfijimaci jednotka SE 540

SE 540 je ur€en k montazi do vieteniku.
Tim je az na nékolik malo vyjimecnych
pfipadd (napf. stroje s pinolou) jedno-
znacné dano pfifazeni k dotykové sondé,
a to i u stroji s velkymi dréhami pojezdu
nebo naklapéci nastrojovou hlavou. Uhel
vyzafovani sondy je nutno zvolit podle
polohy umisténi vysilace/pfijimace. Protoze
je jednotka SE 540 umisténa vzdy Sikmo
nad TS, doporucuje se pouzivat dotykové
sondy s Uhlem vyzafovani +30°. Pro pouziti
SE 540 musi byt stroj konstrukéné pfizp(-
sobeny.
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Zméreni geometrie obrobku nebo polohy
dotykovou sondou TS se déje mechanickym
dotykem. Pfitom by mél byt obrobek co
mozna nejCistsi, aby nedoslo k chybnému
méfeni kvli tfiskam atd.

P¥i vychyleni dotykového hrotu se odesle
do fizeni spinaci signal. Kontrolky LED na
obvodu dotykové sondy sou€asné indikuji
vychyleni.

Bezdratové dotykové sondy jsou vybaveny
ofukovacim zafizenim: tryskami na spodni
strané sondy proudi stlaceny vzduch do
mista méfeni a zbavuje misto hrubych
necistot. Problémem nejsou ani usazeniny
tfisek v kapsach. Automatické méfici cykly
je tedy mozno pouzit i ve sménach s
bezobsluznym provozem. Pouziti ofukovaciho
zafizeni vyZaduje, aby byl stroj vybaven
pfivodem stla¢eného vzduchu vietenem.
Maximalni tlak u sondy TS 460 ¢ini 15 bara.

Rychlost snimani

Doby zpracovani signali CNC systémem,
jakoz i infraCerveny a zejména radiovy
prenos signalu ovliviuji reprodukovatelnost
snimani dotykové sondy. Pro maximalni
najezdovou rychlost je potfeba vzit v vahu
kromé doby zpracovani signalu také
pripustné vychyleni dotykového hrotu.
Mechanicky pfipustna najezdova rychlost
je udana v technickych podminkach.

Vychyleni dotykového prvku

Maximalni pfipustné vychyleni dotykového
hrotu ¢€ini v kazdém sméru 5 mm (pfi délce
dotykového hrotu 40 mm). V ramci této
drahy se musi zastavit pohyb stroje, aby se
zabranilo poskozeni sondy.

Vychyleni
dotykového
hrotu

max. 5 mm

-y -
7 2
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Mechanicka ochrana proti kolizi a teplotni nezavislost
(Opce u sondy TS 460)

Mechanicka ochrana proti kolizi
Mechanicky adaptér mezi dotykovou soundou
a kuzelem slouZi jako kolizni ochrana. P¥i
lehkych kolizich pouzdra dotykové sondy

s obrobkem nebo upinacim pfipravkem
mUzZe dotykova sonda mirné uhnout.
Integrovany spinac¢ soucasné deaktivuje
signal pfipravenosti a fizeni zastavi stro;.
Ochrana proti kolizi je proto U¢inna pouze
pfi aktivované dotykové sondé.

Neposkozena dotykova sonda se znovu
zkalibruje (cyklus fidiciho systému) a Ize
dale pokracovat v praci. Adaptér mechanické
ochrany proti kolizi nezpisobuje zadnou
dodate€nou chybu ani pfi velkych
zrychlenich, jako napf. béhem vymeény Adaptér mechanické ochrany proti kolizi chrani dotykovou sondu pred
nastroje. mechanickym pokozenim.

Tepelna nezavislost

Adaptér ochrany proti kolizi navic pGsobi
jako potlaceni tepelné vazby. Tim je
dotykova sonda chranéna proti zahrati od
vietena.

V pripadech, kdy je vieteno po predchozim
(zejména pfi delSich cyklech méfeni) také
dotykova sonda. Toto muze vést k chybam
meéfeni. Tepelné nezavisla dotykova sonda
zamezuje prostfednictvim mechanické
ochrany proti kolizi pisobeni tepla z vietena
na dotykovou sondu.

... a slouzi tepelné nezavislosti (vlevo s adaptérem mechanické ochrany
proti kolizi)
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Dotykové hroty

Dotykové hroty pro TS
HEIDENHAIN dodava odpovidajici dotykové
hroty s rozliénymi priméry kuli¢ek a rdznymi
délkami. VSechny dotykové hroty se k
sondé upeviiuji zavitem M3. Od praméru
kulicky 4 mm chrani zlomova zéna hrotu
dotykovou sondu pfed mechanickym
poskozenim pfi nespravné manipulaci.
Soucasti dodavky sondy TS jsou nasledujici
dotykové hroty:
e UTS 150

T404
e UTS 260/TS 248

2 xT404
e UTS 460

T404 a T409
e UTS642a TS 740

T404 a T424

Pro pfesné vyrovnani asymetrickych €i

kvadrovitych hrot(i Ize provést orientovanou
montaz TS 260/TS 248 pomoci Sroubeni.

Kulickové dotykové hroty s ocelovym

dotykem
Typ ID Délkal Pramér
kulicky D

T421 295770-21 21mm 1 mm
T422 295770-22 21mm 2mm
T423 295770-23 21mm 3 mm
T424 352776-24 21 mm 4 mm
T403 295770-03 40mm 3 mm
T404 352776-04 40mm 4 mm
T405 352776-05 40mm 5mm
T406 352776-06 40mm 6 mm
T408 352776-08 40mm 8 mm
T409 352776-19 60mm 4 mm

Hvézdicova viozka

az pro pét dotykovych hrot(,
napf. T404 nebo T421

ID 1090725-01

Adaptér dotykového hrotu
pro upevnéni dotykovych hrotu
se zavitem M4

ID 730192-01

Kulickovy dotykovy hrot s dotykem z uhlikového kompozitu

Kulickové dotykové hroty s dotykem z
uhlikového kompozitu

Typ ID Délkal Pramér
kulicky D
T510 805228/-01 100 mm 5mm
T515 805228/-02 150 mm 5mm
T520 805228/-03 200 mm 5mm
T530 805228/-05 300 mm 5mm
T615 805228/-10 150 mm 6 mm
T610 805228/-07 100 mm 6 mm

Dal&i dotykové hroty, také specialnich
tvarll, se dodavaji na objednavku.

Prodlouzeni dotykového hrotu

Typ ID Délkal Material
T490 296566-90 50 mm  ocel
T790 1213836/-06 60 mm  Titan

ProdlouzZeni dotykového hrotu se smi
pouzivat pouze s kratkymi dotykovymi
hroty (délka 21 mm).

Dotykové hroty
M3
}
gD |
Prodlouzeni
M3
N
‘ A
i o
Lo
| Y
M3 Y/
6
———
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TS 248, TS 260 a TS 150
Obrobkove dotykové sondy

TS 248, TS 260

Prirubova zasuvka Prirubova zasuvka
axialni radialni

TS 150

s montaznim soklem
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Nastrojova dotykova
sonda

Kabelem

TS 248
TS 260

TS 150

Presnost snimani

< + 5 ym pfi pouziti standardniho dotykového hrotu T404

Reprodukovatelnost
snimani

opakované snimani z
jednoho sméru

2 6 <1 pm pfi rychlosti snimani 1 m/min
typické hodnoty:

2 o < 1 ym pfi rychlosti snimani 3 m/min
2 6 <4 pm pfi rychlosti snimani 5 m/min

Vychyleni dotykového
prvku

< 5 mm ve vSech smérech (pfi délce hrotu L= 40 mm)

Vychylovaci sily

axiélni: ~ 8 N (TS 248: ~ 4 N)
radiéini: ~ 1 N (TS 248: ~ 0,5 N)

Rychlost snimani <5 m/min

Stupen ochrany EN 60529 | IP68

Provozni teplota 10°Caz40°C

Skladovaci teplota -20°Caz70°C

Hmotnost ~ 0,15 kg ~0,1kg

bez nastrojového drzaku

Upevnéni* e S upinacim drzakem” (jen u radialni pfirubové ® S vngjSim zavitem M16 x 1 na montaznim soklu
zasuvky) e Kontakt na montaznim soklu
e S vnéjSim zavitem M28x0,75 * Axialni kabelovy vyvod: M22 x 1 pro upevnéni
e Se Sroubenim s vnéj§im zavitem M22x1 na stroj
¢ Radialni kabelovy vyvod: upevnéni na stroj Ctyfmi
Srouby M3

Elektrické pripojeni* zasuvka M12, 8pdlova, axialni nebo radialni dvoupolovy kluzny kontakt na montaznim soklu
Délka kabelu <25m

Napajeci napétiz)

DC 15V az 30 V/< 100 mA (bez zatéze)

DC 15V az 30 V/< 85 mA (bez zatéze)

Vystupni signélyz)

e Spinaci signal S a S (obdélnikovy signal a jeho invertovany signal)

e Bezpotencialni spinany vystup , Trigger”

Uroveri signala HTL?)

Uy =20V pfi —Iy <20 mA
UL <2,8Vpiil. <20 mA
pfi jmenovitém napéti DC 24 V

Prenos signalu

Kabelem

* Specifikujte prosim pfi objednani

) Viz stranka Montéz 18
2 U TS 150 pres UTI 150
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TS 460, TS 642 a TS 740
Obrobkové dotykové sondy

mm

Tolerancing ISO 8015
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Nastrojova dotykova
sonda

Radiové a infracervené

TS 460

Infracervené

TS 642

TS 740

Presnost snimani

< + 5 ym pfi pouziti standardniho dotykového hrotu T404

<+ 1 pm pfi pouziti standardniho
dotykového hrotu T404

Reprodukovatelnost
snimani

opakované snimani z
jednoho sméru

2 6 <1 pm pfi rychlosti snimani 1 m/min

typické hodnoty:

2 ¢ < 1 ym pifi rychlosti snimani 3 m/min
2 6 <4 pm pfi rychlosti snimani 5 m/min

26<0,25um
pfi rychlosti snimani 0,25 m/min

Vychyleni dotykového
prvku

< 5 mm ve v8ech smérech (pfi délce hrotu L= 40 mm)

Vychylovaci sily

axialni: = 8 N
radialni: = 1 N

axialni: ~ 0,6 N
radialni: = 0,2 N

Rychlost snimani <5 m/min < 0,25 m/min
Ochrana proti kolizi na prani -

Stupen ochrany EN 60529 | IP68

Provozni teplota 10°Caz40°C

Skladovaci teplota -20°Caz70°C

Hmotnost ~ 0,2 kg ~1,1kg

bez nastrojového drzaku

Upevnéni*

e S upinacim drzakem”
e S vnéjSim zavitem M28x0,75

e S upinacim drzakem")

¢ Bez nastrojového drzaku (pfipojny zavit M12x0,5)

Prenos signalu

Radiovym nebo infracervenym
pfenosem (nastavitelné) s
obvodovym vyzarovanim 360° k SE

infracerveny pfenos s obvodovym vyzafovanim 360°

Uhel vyzarovani
infracerveného signalu*

oo

0° nebo +30°

Zapnuti / vypnuti TS

Radiovym nebo infracervenym
prenosem (nastavitelné) od SE

spinatem v upinacim drzaku nebo
infraervenym signalem z SE

Infracerveny signal z SE

Napajeci napéti

2 baterie nebo akumulatory 1/2 AA
nebo velikost LR2; po 1V az 4 VA

2 baterie nebo akumulatory po 1 az 4 V; velikost C nebo AY

Zivotnost baterii

typicky 90 h*) s alkalickymi
bateriemi (sou¢ast dodavky);
typicky 400 h®) dosazitelné s
lithiovymi bateriemi

typicky 400 h s alkalickymi
bateriemi (soucast dodavky);
typicky 800 h dosazitelné s
lithiovymi bateriemi

typicky 220 h s alkalickymi
bateriemi (soucast dodavky);
typicky 500 h dosazitelné s
lithiovymi bateriemi

Vysilaci a prijimaci

o SE 6617/SE 660 pro radiovy a

SE 540, SE 642 nebo SE 660

SE 540 nebo SE 642

jednotka* infraCerveny prenos (pouze infracervené)
e SE 642 pro infraCerveny pfenos
e SE 540 pro infracerveny prenos;
k pouziti v hlavé vietena
Rozhrani HTL nebo EnDat 2.2 pfes SE HTL

* Specifikujte prosim pfi objednani

) Viz stranka Montaz 18
S rozhranim EnDat

Snizena provozni doba pfi vysokém radiovém provozu v okoli nebo €astych, kratkych intervalech snimani
Pres adaptér, ktery je souc¢asti dodavky
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SE 661, SE 660, SE 642 a SE 540
Vysilaci a pfijimaci jednotky

SE 660 285 102.1
SE 661 6.5 95

\ 8+0.5

98.8

1=

35

HEIDENHAIN ‘
|

SE 642 77-0.2 57
Q{\ 7 5
N
o ~ A
/ i / 0 j’ o
i | / = = @
’ 3 1 ~
,/ﬁ, == [N | RS 1| . o
, ¢ 11 2
/. I °
-~ = I
350
4
26 ||
16
SE 540 21775 %01 X
%:’—: a17.7 782
// M4

j:

10,

1.5x60

N
q

8

BEX

W77

H7
218./® <
M6
o8
@ 9 ——

L1

B

mm X)td :

[f———

22

14 = o
Tolerancing ISO 8015 20
ISO 2768 - m H @ = pfi L1 > 100: pocitat s odvodriovacim A* 30
<6 mm: £0.2 mm otvorem; L2 = 10 mm az 100 mm

28



Radiové a infracervené Infracervené
Vysilaci a prijimaci
jednotka SE 661 SE 660 SE 642 SE 540
Pouziti TS 460aTT 460 TS 460a TT 460 TS 460, TS 642, TS 740 | TS 460, TS 642 nebo

pfipajit [ze libovolny pocet | pfipojit Ize pouze Ctyfi

(zavisi na varianté)

aTT 460

TS 740

Prenos signalu Radiové nebo infracervené InfraCervené
Oblast pouziti Vv pracovnim prostoru stroje montaz
do vreteniku
Rozhrani Sériova data (EnDat 2.2) | Obdélnikové signaly (HTL) Obdélnikové signaly
e Aktivace e Start signal R(-TS) a R(-TT) (HTL)
e Spinaci signal e Signal pfipravenosti B(-TS) a B(-TT) e Startovaci signal R
¢ Pohotovostni signal e Spinaci signal Sa S e Signal pfipravenosti B
¢ Diagnostika ¢ \/ystraha baterie W e spinaci signal S
¢ \/ystraha baterie W

Opticka kontrola stavu

Pro infracerveny prenos, radiovy prenos a kvalitu
radiového kanalu, kanal, typ provozu a typ sondy
(obrobkova ¢i nastrojova)

pro infraerveny prenos,

chybu a obrobkovou resp.

nastrojovou dotykovou
sondu

pro dotykovou sondu

Elektrické pripojeni* Pfirubova zasuvka M12, | Pfirubova zasuvka M12, | Kabel 0,5/2 m s Pfirubova zasuvka M9,
8-pdlova 12-pélova konektorem M12, 8pdlova
12pdlovy
Délka kabelu <50m <20 m s kabelovym adaptérem & 6 mm < 30 m s kabelovym
< 50 m s kabelovym adaptérem & 6 mm a adaptérem @ 4,5 mm
kabelovy adaptér & 8 mm k prodlouzeni < 50 m s kabelovym
adaptérem & 4,5 mm a
kabelovy adaptér & 8 mm
k prodlouzeni
Napajeci napéti DC15az30V
Spotreba proudu bez
zatizeni
InfraCervené
Normalni provoz 3,8 Wesr (£ 220 mAet) 3,4 Wesr (£ 200 mAet) 5,1 West (£ 250 mAet) 3,7 West (£ 150 mAet)
vysilani (max. 3,0 s) 12 Wpk (< 755 mApK) 10,7 Wpk (< 680 mApk) | 8,3 Wpk (< 550 mApk) | 4,3 Wpk (< 210 mApk)
radiové 2,4 Wefr (< 135 mAe) 2,1 Wetf (£ 120 mAegf) - -
Stupen ochrany EN 60529 | IP68
Provozni teplota 10°Caz40°C 10°Caz 60 °C
Skladovaci teplota -20°Caz70°C -20°Caz70°C
Hmotnost bez kabelu ~ 0,3 kg =~ 0,2 kg ~ 0,1 kg

* Specifikujte prosim pfi objednani
PFi minimalnim napajecim napéti
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Pomoc pfri vybéru nastrojovych dotykovych sond TT

Promérovani nastroji pfimo na obrabécim
stroji Setfi vedlejsi €asy, zvySuje pfesnost
obrabéni a snizuje pocet zmetkU i dodate¢né
opravovani. Dotykové sondy TT umozriuji
efektivni a bezpecné promérovani nastroju.

Diky robustnimu provedeni a vysokému
stupni kryti mohou byt nastrojové dotykové
sondy trvale nainstalovany pfimo v
pracovnim prostoru stroje.

TT 160

Nastrojové sondy TT

Nastrojové sondy TT 160 a TT 460 jsou
spinaci dotykové sondy pro méfeni a
kontrolu nastroju. Sonda TT 160 disponuje
kabelovym pfenosem signalu, zatimco
sonda TT 460 komunikuje bezdratovym,
radiovym resp. infratervenym pfenosem
pomoci vysilaci a pfijimaci jednotky SE 660
resp. SE 661.

Kruhovy dotykovy terCik TT se pfi
mechanickém kontaktu s nastrojem vychyli.
Pfitom TT vytvofi signal, ktery se pfeda do
fidiciho systému a tam se zpracuje. Spinaci
signal je vytvoren velmi spolehlivym optickym
senzorem, ktery pracuje bez opotfebeni.

Dotykovy tercik Ize jednoduse vyménit.
Nosny ¢ep dotykového terciku je opatfen
dvéma zéafezy, tzv. oekavanym mistem
zlomu. Tim je dotykova sonda chranéna
pred mechanickym poskozenim pfi
nespravné obsluze.

Nastrojové dotykové sondy TT

TT 460

Snimaci sily

axialni: 8 N, radialni: 1 N

Citlivost pfi znecCisténém | velmi mala

nastroji

Mozné mérici cykly

délka, polomér, zZlomeni nastroje, jednotlivé brity

Prenos signalu Kabelem Radiovy/infracerveny k SE 660, SE 661;
infraCerveny k SE 642

Rozhrani HTL HTL, EnDat 2.2 pfes SE

Reprodukovatelnost 26<1pum

Min. primér nastroje 3mm"

Max. pramér nastroje neomezeno

R Nastroj nesmi byt poskozen snimaci silou
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Obecny popis

Spolu s CNC méficimi cykly nabizeji
nastrojové sondy TT moZnost méfit nastroje
ve stroji automaticky. Zjisténé hodnoty
délky a poloméru nastroje mlize fizeni
ulozit do centralni tabulky nastroju.
opotfebovani nebo zlomeni rychle a pfimo
a zabranite zmetk(m nebo vicepracim.
Jsou-li zjisténé odchylky mimo zadanou
toleranci nebo byla-li pfekro¢ena sledovana
zivotnost nastroje, maze fizeni nastroj
zablokovat a vyménit automaticky za
sestersky.

U TT 460 jsou vSechny signaly k fizeni

prenaseny radiové nebo infracervené.

Pfednosti:

e Podstatné vice volnosti pohybu

¢ Rychlé umisténi na libovolném misté

¢ \yuziti také na otocnych a sklopnych
stolech

Vase vyhoda: s nastrojovymi sondami

TT 160 nebo TT 460 mlzZete nechat

CNC Fizeni pracovat také v bezobsluznych
smeénach, aniz by doslo ke zhorSeni
pfesnosti nebo vyrobé zmetku.

§
|

‘.h.-_l

n
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Princip funkce
Snimac

Dotykové sondy HEIDENHAIN pracuji s
optickym spinatem jako senzorem.
Svételné paprsky vychazejici z diody LED
jsou zaostfeny soustavou ¢ocek a dopadaji

jako svételny bod na diferencialni fotoclanek.

Pfi vychyleni dotykového ter¢iku vygeneruje
diferencialni foto¢lanek spinaci signal.
Dotykovy terCik je u TT pevné spojen se
spinacim talifem, ktery je integrovan do

télesa sondy pomoci trojpbodového ulozeni.

Trojbodové ulozeni zajistuje fyzikalné
idealni klidovou polohu.

Diky bezdotykovému optickému snimani
pracuje senzor bez opotfebeni a zaruc€uje
vysokou stabilitu a Zivotnost dotykovych
sond HEIDENHAIN.

Reprodukovatelnost
Pfi méfeni nastroji se klade duraz v prvni

fadé na opakovatelnost dotykového snimani.

Reprodukovatelnost snimani je odchylka,
zjiSténa pfi opakovaném snimani nastroje
ze stejného sméru pfi okolni teploté 20 °C.
Pfesnost snimani dotykové sondy se u

firmy HEIDENHAIN zjiStuje na pfesnych
méficich strojich.

Dotykovy tercik

SR

Spojovaci ¢ep se zlomovou zénou

Systém cocek

Diferencialni
fotoclanek

I 777777773

7

+ 1 um

Odchylka »

%
(
|

=
3
N

=== NOVa sonda
=== PO CcCa 5 milionech snimanich

Pocet snimani »

Typicky prubéh reprodukovatelnosti snimani dotykové sondy pfi

vicenasobném snimani z jednoho sméru.
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Montaz
Nastrojova dotykova sonda TT

Nastrojova sonda splfiuje stupen kryti IP67,
a proto je mozné ji umistit do pracovniho Upevnéni upinacimi @ Vodorovna montaz
prostoru stroje. Upevnéni TT se provadi kameny
pomoci upinacich kamenu nebo pfi Setfeni
mistem na montazni patici, ktera se
dodava jako pfislusenstvi.

Sonda TT se snimacim talifem 40 mm by
méla byt provozovana vertikalné, aby bylo
zaruceno bezpecné snimani a optimalni
ochrana pred znecisténim. Se snimacim
talifem o prdméru 25 mm, stejné jako s
kvadrovym snimacim prvkem, je mozny
provoz i ve vodorovné poloze.

— @ 25

Upinaci
kamen

TT smi byt aktivni pouze b&hem méfeni

nastroje; vibrace béhem obrabéni, které by

mohly vést k sepnuti nastrojové sondy, tak

R px . Upevnéni na
nevedou k preruseni obrabéni. P

montaznim
soklu

Prislusenstvi:

Montazni patice pro TT

pro montaz s centralnim Sroubem
TT 160: ID 332400-01

TT 460: ID 651586-01

Montazni patice s ofukovaci tryskou
Pro ofoukani nastroje Montazni patice s
Pfipojeni vzduchu hadici & 4/6 ofukovaci tryskou
ID 767594-01

Elektrické napajeni a prenos signald

U dotykové sondy TT 160 slouzi kabel k
privodu napajeni a pfenosu signald.
Sonda TT 460 prenasi signaly bezdratové
k vysilaci/pfijimaci jednotce SE 660 resp.
SE 661 (viz strana 14/15). TT 160

CNC

Elektrické napajeni

ooooooooooo
Doooooooooo ||

DooooooDooooo

Spinaci signal g

>

90 o0

wEl  EEliE
GlmENEE=

i
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Tvrzeny dotykovy tercik nastrojové sondy
TT umozriuje kontaktni snimani rotujiciho
nastroje po hibetu, tj. proti sméru bitl (nikoli
do fezu). V zavislosti na praméru nastroje
jsou pfipustné otacky az do 1000 min~".
Dotykovy tercik Ize rychle vyménit:
jednoduse se zasroubuje do licovaného
otvoru nastrojové sondy.

Max. pfipustné vychyleni dotykového
ter¢iku je v kazdém sméru 5 mm. Béhem
této drahy se musi pohyb stroje zastavit.

Aby byla nastrojova sonda chranéna pfi
$patné manipulaci pfed mechanickym
poskozenim, je Cep dotykového terCiku
sondy TT opatfen zlomovou zénou.
Zlomova zona je ucinna ve vSech smeérech
snimani. PryZova prichodka slouzi jako
ochrana pred Sponami. PoSkozeny
spojovaci ¢ep je mozné jednoduse
vymeénit; nové sefizeni TT neni nutné.

Opticka indikace vychyleni

Sonda TT 160 je vybavena LED kontrolkami,
které indikuji vychyleni dotykového ter€iku.
U sondy TT 460 je stav navic indikovan
barevnymi LED kontrolkami na vysilaci a
pfijimaci jednotce SE. To je obzvlast
praktické, protoZe je na prvni pohled
zfejmé, kdy se TT nachazi ve vychylené
poloze.

Dotykové terciky

Ke snimani frézovacich nastroji jsou
nastrojové sondy vybaveny dotykovym
ter¢ikem s primérem 40 mm. Jako
pfisluSenstvi je k dispozici dotykovy tercik
s primérem 25 mm. Ten je diky své malé
hmotnosti doporucen zejména pro
vodorovnou montaz TT.

S nastrojovymi sondami TT je také mozné
proméfeni soustruznickych nastroju.

K tomu se pouziva dotykovy ter€ik tvaru
kvadru (jako pfisluSenstvi), na jehoz
rovnych plochach mohou byt snimany
hrany soustruznického noze. Tak je mozno
pravidelné na NC fizeném soustruhu
kontrolovat zlomeni ¢i opotfebeni nastroju,
a tim zarucit spolehlivost obrabéciho
procesu.

Dotykové terCiky se dodavaji i samostatné
jako nahradni dily. Jejich vyména je
jednoducha; nové sefizeni TT neni nutné.

- Spojovaci ¢ep k dotykovému terciku

(zobrazen bez pryzové prichodky)

D 25

LAY

Prislusenstvi:
Dotykovy teréik SC02 & 25 mm
ID 574752-01

Dotykovy teréik SC01 & 40 mm
ID 527801-01

Dotykovy tercik kvadrovy
ID 676497-01
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TS 160 a TS 460

Nastrojoveé dotykove sondy

TT 160

TT 460
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Kabelem Radiové a infracervené
Nastrojova dotykova
sonda TT 160 TT 460
Presnost snimani <+15pum
Reprodukovatelnost 2 ¢ < 1 ym pfi rychlosti snimani 1 m/min
snimani typické hodnoty:
opakované snimani z 2 6 <1 pm pfi rychlosti snimani 3 m/min
jednoho sméru 2 6 <4 pm pfi rychlosti snimani 5 m/min
Vychyleni dotykového < 5 mm ve vSech smérech
prvku
Vychylovaci sily axialni: ~ 8 N
radialni: = 1 N
Rychlost snimani <5 m/min
Stupen ochrany EN 60529 | IP68
Provozni teplota 10°Caz40°C
Skladovaci teplota -20°Caz70°C
Hmotnost ~ 0,3 kg ~ 0,4 kg

Montaz na stul stroje

¢ Upevnéni upinacimi kameny (soucast dodavky)
e upevnéni na montazni patici (pfisluSenstvi)

Elektrické pripojeni*

PFirubova zasuvka M12, 8-pélova

e SE660" pro radiovy a infracerveny pfenos
e SE 642" pro infracerveny prenos
e SE661Y pro radiovy a infracerveny pfenos

Pfenos signalu Kabelem Radiovym nebo infraervenym pfenosem
(nastavitelné) s obvodovym vyzarovanim 360° k SE

Délka kabelu <25m -

Rozhrani HTL, bezpotencialni spinany vystup (Trigger) HTL nebo EnDat 2.2 pfes SE

Zapnuti / vypnuti TT

Radiovym nebo infratervenym prenosem
(nastavitelné) od SE

Elektrické napajeni

DC 10 V az 30 V/< 100 mA (bez zatéze)

2 baterie nebo akumulétory /> AA nebo velikost LR2;
po1Vaz4V

Zivotnost baterii

* Specifikujte prosim pfi objednani
R Spole¢ny SE pro TS 460 a TT 460; viz strana 28
SnizZena provozni zivotnost pfi vysokém radiovém provozu okoli nebo ¢astych, kratkych intervalech snimani

S rozhranim EnDat

Typicky 90 hs alkalickymi bateriemi (soucast
dodavky);
typicky 400 h?) s pouzitim lithiovych bateri
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Elektrické napajeni

Kabelem pfipojené dotykové sondy
Dotykoveé sondy s kabelovym pfipojenim
TS 260, TS 248 a TT 160, jakoz i vysilaci
a prijimaci jednotky SE jsou napajeny z
fidiciho systému. Kabelem pfipojena
dotykova sonda TS 150 je napajena z

UTI 150. Maximalni délky kabell, uvedené
v technickych parametrech plati pro kabely
HEIDENHAIN.

Bezdratové dotykové sondy

Dotykové sondy s bezdratovym pfenosem
TS 460, TS 642, TS 740 a TT 460 jsou
napajeny dvéma bateriemi nebo akumulatory
se jmenovitym napétim 1 az 4 V. Provozni
doba je zavisla na druhu a typu pouzitych
baterii (pfiklady viz tabulka). Typické provozni
doby, uvedené v technickych parametrech
plati vyhradné pro lithiové baterie. Provozni
doba 400 h odpovida pouzivani po vice
nez 12 mésicl ve tfismé&nném provozu pfi
5 % pouziti.

Elektronika dotykové sondy automaticky
rozezna typ pouzité baterie. Pokud klesne
kapacita baterie, vy$le SE do fizeni signal
varovani baterie. Pfi provozu z akumulatorti
jsou dotykové sondy vybaveny ochranou
proti hlubokému vybijeni: pfed Uplnym
vybitim akumulatoru se dotykovéa sonda
vypne.

Pro minimalizaci spotfeby jsou dotykové
sondy TS 460 a TT 460 vybaveny rezimem
pro spravu baterii. Dotykova sonda se
piitom postupné prepina do pohotovostniho
rezimu (Standby). Cim déle z(istava
dotykova sonda vypnuta, tim méné proudu
spotrebuje. Aktivace dotykové sondy z
nizké urovné Standby trva jen o zlomek
sekundy déle. Tim je dosazeno vysoké
disponibility sondy.

Pfi infraterveném prenosu prejdou sondy
po vypnuti do usporného rezimu (Standby)
po dalSich osmi hodinach prejdou do
rezimu spanku (Sleep). Pfi nasledné
aktivaci sondy je pak potfeba pocitat s
prodlouzenim doby zapnuti (viz zapnuti a
vypnuti TS 460/TS 642/TS 740/TT 460).
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Velikost baterie

Zivotnost baterii')

Lithiové baterie | Alkalické baterie | NiMH-
akumulator

TS460 | '/,AA 400 h - 60 h
TT 460 | N/LR1/Lady? - 90 h% 60 h
TS642 |C 800 h 400 h 250 h

A2 400 h 200 h 125 h
TS740 |C 500 h 220 h%) 140 h

A2 250 h 110 h 70 h

1) Uvédomite si: Jedna se o priblizné hodnoty, které jsou zavislé na vyrobku.
2) Pres adaptér
% Je soudasti dodavky

Start | ] —
A 1009% t -
_g on2 off1 on’
>
(S
s  50%
o)
L
©
7} | _
R
deér proudu TS 460/TT 460
Casy signald

Zpozdéni pfi zapnuti

e zrezimu Standby: ton2 typ. 1's
e ze snizeného rezimu: ton1 typ. 0,25 s
Zpozdéni pfi vypnuti
e pii infraterveném prenosu: tof1 < 1's

e pfi radiovém prenosu: toff1 <1




Rozhrani
Spinaci signaly HTL

Dotykové sondy s kabelovym

prenosem signalt

P¥i vychyleni dotykového hrotu, resp.
dotykového ter€iku sondy TS 150, TS 260,
TS 248 a TT 160 se vygeneruje obdélnikovy
signal S a jeho invertovany signal S.

Uroveri signalu HTL S, S
Uy > (Up—2,2 V) pfi =l <20 mA
UL<1,8Vpiil <20 mA

Tyto dotykové sondy jsou navic vybaveny
dvéma bezpotencialnimi spinacimi vystupy
(Trigger NO a Trigger NC), které jsou
realizovany pres opticky vazebni prvek
jako rozpinaci a spinaci. Spinané vystupy
Ize pfimo pfipojit ke vstupdm fidicich
jednotek, které vyzaduji galvanické
oddéleni, napf. Fanuc High Speed Skip

ZatiZitelnost optického vazebniho prvku
Umax <15V

Imax <50 mA

AU <1V (typicky 0,3 V pfi | =50 mA)

Vzhledem k tomu, Ze pfed nasazenim
sondy TS musi byt zaaretovano vieteno,
jsou pfivodni a adaptérové kabely
vybaveny propojkami. Tak Ize realizovat
nezbytné bezpecnostni kontroly ze strany
CNC pfi zasunuté sondé TS.

Dotykové sondy s bezdratovym
pfenosem signalt

Dotykové sondy TS 460, TS 740 a

TT 460 jsou aktivovany CNC systémem
prostfednictvim SE. Nabé&zna hrana
spoustéciho signalu R aktivuje dotykovou
sondu TS, zavérna hrana ji vypina.

Dotykova sonda TS 642 se aktivuje
mikrospina¢em, integrovanym v upinacim
drzaku pfi zasunuti do vietena.

Signalem Pripravenost B hlasi jednotka
SE fizeni, ze dotykova sonda je zapnuta a
nachazi se v oblasti pfijmu SE. Nyni je
mozné méfeni obrobku.

Zpozdéni t pfi zapnuti nebo vypnuti je zavislé
na vzdalenosti mezi SE a TS i na napajecim
rezimu dotykové sondy. Pfi opakovaném
zapnuti (TS v rezimu Standby) je typicka
hodnota 250 ms, pfi vypnuti 350 ms (pfi
maximalni vzdalenosti 1000 ms). Pfi zapnuti
po dlouhé pauze (vice nez osm hodin — TS
v rezimu spanku) mlze dosahnout az 3 s.

S

S

Trigger NC %‘ L(
Trigger NO L( %‘

tR

R
—

Spinaci signal pro TS 260/TS 248/TT 160
Reakéni doba tr < 10 us
Prodleva pfi opakovani tyy > 25 ms

Opakované zapnuti

L

I

0<t<8h teq

Zapnuti po prestavce
R
B
te2
ta
Snimani mozné

Zapnuti a vypnuti TS 460/TS 642/TS740/TT 460
Casy signalii

Zpozdéni pfi zapnuti

te1 < 1000 ms (typicky 250 ms)

teo < 3000 ms

Zpozdéni pfi vypnuti:

ta <1000 ms (typicky 350 ms)

Dalsi informace:

Podrobné popisy k obecnym elektrickym
pokyntim jsou uvedeny v prospektu
Kabely a konektory,
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PFi vychyleni dotykového hrotu resp.
dotykoveho terCiku se generuje obdélnikovy
spinaci signal S.

Casy signélt

Reakéni doba trq

e P¥iinfraCerveném pfenosu: 0,2 ms
e P¥i radiovém prenosu: 10 ms
Prodleva pfi opakovani tyy > 25 ms

V pripadé ruseni se signal pfipravenosti
resetuje. Reak&ni doba mezi vyskytem
rudeni a resetem signalu pfipravenosti
zavisi na zplsobu prenosu signalu.

Casy signalt

Reakéni doba pfi preruseni pfenosu
signalu tg

e P¥iinfraterveném prenosu: <40 ms
¢ P¥i radiovém prenosu: <55ms

Reakéni doba pfi kolizi (s adaptérem pro
ochranu kolize) ts

¢ P¥iinfraCerveném prenosu: <40 ms

¢ P¥i radiovém prenosu: <20ms

Varovani baterie W hlasi pokles kapacity

baterie pod 10 %. Signalem "Pfipravenost"
se zaroven zruSi i "Varovani baterie".

40
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tR1

Tw

R1

Snimani s TS 460/TS 642/TS 740/TT 460

baterie < 10 % |

ts

w

Snimani | mozné

L

mozné

Chovani pfi chybach a varovani baterie

Uroven signalu MJ HTL

R

Un=(10V...30 V) pfi Iy < 4 mA
UL<2VpiilL<0,2mA

B/SIW
Un = (Up — 2,2 V) pfi 4 < 20 mA
UL < 1,8V pfil <20 mA




EnDat pro dotykove sondy

Pro dotykové sondy TS 460 a TT 460 jsou
k dispozici verze s rozhranim EnDat.
Rozhrani EnDat spole¢nosti HEIDENHAIN
je digitalni obousmeérné rozhrani, jehoz
prostfednictvim jsou pfenaseny stavy
sepnuti, diagnostické a doplfiujici informace
dotykoveé sondy. Vzhledem k sériovému
prenosu lze synchronné prenaset vice
informaci.

EnDat pro dotykové sondy

Informace o sepnuti se pfenasi s polohovou
hodnotou. Jedna se o rozhrani pro
dotykové sondy, specifické pro zafizeni.

Prostfednictvim rozhrani EnDat se prenaseji
nasledujici data:
¢ Polohova hodnota:
— Dotykova sonda je vychylena (Casové
razitko v dodate¢nych informacich)
— Dotykova sonda je pfipravena
— Vystraha vybité baterie
— Kolize, pokud ji dotykova sonda
podporuje
¢ Dodatec¢né informace a moznosti
diagnostiky:
— Napéti baterie (jen pfi aktivaci radiem)
— Casové razitko
— Druh pfenosu infraerveny nebo
radiovy
— Intenzita signalu a statistika pfenosu
— Instalace (jen pfi aktivaci radiem)
— Nazev zafizeni
— Identifika¢ni &islo
— Sériové Cislo
— Radiovy kanal
e Povely:
— Propoijit dotykovou sondu s SE,
zapnout
— Skenovat radiové kanaly

T
I Vyhodnocovaci
elektronika
— M=— Up
c
O - 0V
— 5
<)
Stav sepnuti v 8 = CcLocK
polohové hodnoté [ S = CLOCK
== DATA
== DATA
‘ * r——-—
|
Provozni . Diagnostické Elektronicky |!
Provozni stav ¢ s |
parametry hodnoty typovy stitek ‘
[

Prostfednictvim SE 661 Ize dotykové
sondy TS 460 a TT 460 pfipojit radiové
a/nebo infratervené. P¥i infraterveném
pfenosu jsou k dispozici informace o
snimani, stav pfipravenosti a varovani
baterie. PFi radiovém pfenosu jsou
poskytovany pfidavné informace dotykové
sondy. Zejména dotykove sondy s
rozhranim EnDat zde nabizeji enormni
vyhody.

P¥i pfenosu EnDat Ize stav dotykové
sondy podrobné zobrazit prostfednictvim
nasledné elektroniky. Je mozno prehledné
zobrazit informace o dotykové sondé,

Instalace a sprava zafizeni se provadi v
fidicim systému. Na displeji Fidiciho
systému Ize zobrazit pfehled pfipojenych
zafizeni se sériovymi Cisly a typem
prenosu.

P¥i vychyleni dotykového hrotu se s
informaci o sepnuti odesila ¢asové razitko.
Diky tomu m(ze Fidici systém vypocitat
spravnou polohu snimani, a to nezavisle
na rychlosti snimani. Pfi riznych rychlostech
snimani nebo pfi pfepinani mezi radiovym
a infraervenym pfenosem proto neni nutna
zadna nova kalibrace.

baterii a intenzité signalu. U sondy TS 460

s protikolizni ochranou Ize rozliSit mezi

kolizi a nepfipravenosti. Tim Ize vyznamné

zvysit disponibilitu dotykové sondy.

Functions
SE

Touch

Current radio touch probe data
NO. 3

lModel e TS460
Status ® On

Signal strength LAAAAAAAAAAAAAAAAAJ J

Deflection ¢ MNot deflected
Collision v No collision detected
Battery warning [ No warning

Current log statistic
Telegram loss rate
Telegram repatition rate

probe off

pattery status (NI (1 61 V)

0%
0%
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Pripojeni k CNC fidicim systémim

Dotykové sondy HEIDENHAIN jsou
vybaveny univerzalnimi rozhranimi, které
umoznuji jejich pfipojeni prakticky ke vSem
vyznamnym CNC Fidicim systémdm pro
obrabéci stroje. Tam, kde to je nutné, nabizi
HEIDENHAIN elektroniky rozhrani UTl a
volitelné softwarové pakety pro doplnéni
internich cykll fizeni dotykovych sond.
Tim je zajisténo bezpecné pfipojeni a
funkéni pouziti dotykovych sond HEIDEN-
HAIN, nezavisle na vyrobni znacce Fidiciho

) Provoz vice dotykovych sond s SE 660 vyzaduje UTI 660
2) Spolecny provoz sond TS 460 a TT 460 vyZaduje UTI 240
% pouziti spinaciho signalu S vyzaduje UTI 491
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systému.
CNC Dotykové Rozhrani Vstup fizeni Cykly
sondy
CNC interné Samostatny software
HEIDENHAIN
HEIDENHAIN Radioveé/ EnDat pro pouze PLB 62xx: | Méreni dilce -
TNC 640 infraCervené: dotykove sondy | X112, X113 ¢ \/yrovnavat obrobky
TNC 620 TS 460 ¢ Nastavovat vztazné body
CNC PILOT 640 TT 460 e Proméreni obrobku
MANUALplus 620 pres SE 661 Méreni nastroje
e Délka, polomér
HEIDENHAIN Kabel: HTL Hsci”: * Opotfebeni, poskozeni
TNC 640 TS 248 X112, X113 e Jednotlivé brity
TNC 620 TS 260
iTNC 530 TS 150 s ostatni”:
TNC 320 UTI 150 X12, X13
TNC 128 TT 160
CNC PILOT 640
MANUALplus 620 | Radiové/
infracervené:
Siemens TS 460 X121, X122 Méreni dilce
828D TT 460 nebo X132 e \/yrovnavat obrobky
840D pres SE 660 ¢ Nastavovat vztazné body
840D sl e Proméreni obrobk(
Infracervené: Méreni nastroje
TS 460 e Délka, polomér
TS 444 ¢ Opotfebeni, poSkozeni
TS 642
Fanuc TS 740 doporuceno: - Méreni dilce
0 TT 460 HIGH SPEED e \/yrovnavat obrobky
Oi pres SE 642, SKIP® ¢ Nastavovat vztazné body
16 SE 540 e Proméreni obrobkd
18 mozné: Méreni nastroje
21 SKIP (24 V) e Délka, polomér
30 e Opotrebeni, poskozeni
31
32
3xi
Mitsubishi SKIP (24 V) Zakladni cykly pro
Rada M70/M700 e Nastaveni vztazného
Rada M64/M640 bodu
¢ Délka nastroje
Mazak
Mazatrol Fusion
Mazatrol Matrix
Mazatrol Smart
Mazatrol Smooth X



Elektroniky rozhrani pro pfizpusobeni

Prizpusobeni signall dotykové sondy CNC
fizeni muze za urcitych okolnosti vyzadovat
elektroniku rozhrani UTI. To plati zejména
pro pfipojeni vysilacich a pfijimacich
jednotek SE k fidicim systémim Fanuc,
nebo pfi dopinéni starSich CNC fidicich
systému dotykovou sondou.

UTI 491

Elektronika rozhrani UTI 491 je jednoduché
relé s optickym vazebnim ¢lenem. Slouzi
ke galvanickému oddéleni dotykovych
sond pfipojenych ke vstupu High Speed
Skip Fidicich systém( Fanuc. Dotykové
sondy s bezpotencialnimi spinanymi
vystupy (Trigger NO a Trigger NC) Ize
pfimo pripojit ke vstuptim Ffidicich systém,
které vyzaduji galvanické oddéleni.

ID 802467-01

UTI 150

Elektronika rozhrani UTI 150 je nutna pro
provoz dotykové sondy TS 150 s NC Fidicimi
systémy. Slouzi pro pfizpasobeni signalt
dotykové sondy fidicimu systému a pro
napajeni dotykové sondy. Stav dotykové
sondy je indikovan kontrolkami LED.

UTI 150 se montuje do rozvadéce stroje.

ID 1133534-01

UTI 660

K pfipojeni vice dotykovych sond TS 460

a TT 460 k Fidicimu systému HEIDENHAIN
s rozhranim EnDat je nutna elektronika
rozhrani UTI 660. S elektronikou UTI 660
Ize na jednom Fidicim systému provozovat
az Gtyfi sondy TS 460 a ¢tyfi sondy TT 460.

ID 1169537-01

UTI 150

UTI 660

Dalsi informace:

Podrobné popisy kabell a konektor
jsou uvedeny v prospektuKabely a
konektory,
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